SLEEPING MOSH

MOTERIOLES:
- SCON N CUT CMB50
- PONO LENCI COLOR MORRON, BLONCO Y NEGRO
- ODHESIVO UNIVERSOL
- ELGSTICO
- H0JO DE SOPORTE ODHESIVA DE OLTO SUJECION ESPECIOL PORO TELQ (NCLUDG EN LG SCON N
cuT)

POSO |

IMPRIME LOS MOLDES (EN TGMONO REOL QUE ESTON OL FINOL DEL PROYECTO) Y UNE LOS LINEOS
PUNTEOGDOS CON UN MORCADOR

LUEGO COLOCOLOS SOBRE EL MOT Y USONDO LO ESPATULA OSEGURATE DE QUE QUEDEN FRMES

LLEVA EL MAT OLG SCON N CUT Y PRESIONG EL BOTON PORG QUE LG MOQUING LO OGORRE

PONO LENCI MORRON PONO LENCI BLONCO PONO LENCI NEGRO

------------



PASO 2
ELIGE LO FUNCION ESCONEQ Y LUEGO DATOS DE ESCONEADO PORO CORTOR
UNO VEZ ESCONEGDO GUORDALO EN LA MEMORIO DE LG SCON N CUT Y REPITE EL MSMO PROCESO CON

TODOS LOS MOLDES




PaSO 3
COLOCO. LO HOJO DE SOPORTE ODHESIVOL DE OLTO SUJECION ESPECIOL PORQL TELOL (CON EL LODO
BRILLONTE HACIOL 0BOJO) SOBRE EL MAT TURQUESQ Y PURPURGL HOZLO CON CUDADO PORGL QUE NO
QUEDEN BURBURJOS DE QIRE ENTRE EL MOT Y LO HOJO. LUEGO DESPEGO LOI PORTE SUPERIOR (COLOR
VERDE)

faiy,

PaSO 4.
COLOCO EL PONO LENCI MORRON SOBRE EL MAT, PRESIONGNDOLO CON L0l ESPOTULO PORO! QUE QUEDE
FIRME Y 0JUSTOI EN EL NUMERO 5 L0 CUCHILLO! PORO CORTE PROFUNDO (PURPURO)




PaSO 5

EN LO' OPCION HERRAMENTOS CONFIGURO LOI VELOCIDOD DE CORTE EN I'Y L0 PROFUNDIDOD DE CORTE EN
5.

SITUOIEL MAT EN L SCON N CUT Y PRESIONO LG OPCION POTRON

Veloc. corte

Presion corte
Veloc. dibujo

‘l Presi6n dibujo

POSO 6.
VE 0 DOTOS GUORDADOS EN LA SCAN N CUT Y SELECCIONG EL POTRON DE L0 CORA DEL ZORRO




PaSO 7.

ESCONEQ EL MAT CON EL PONO LENCL, SITUG LO FIGURQL Y SELECCIONG CORTOR DESPEGOLO DEL MOT
USONDO LO ESPATULOL Y REPITE CON EL RESTO DE LOS POTRONES HOSTO TENER TODOS LOS MOLDES
CORTODOS




PaSO &
CON EL ODHESIVO UNIVERSOL PEGQ TODAS LOS PORTES FORMANDO LG CORO DEL Z0RRO




PASO 4
EN L0 PORTE DE OTRAS PEGO EL ELOSTICO Y OSEGURALO CON UNQ TIRO DE PONO LENCI SOBRE CODO
EXTREMO




PGSO 10
ESPERO QUE SEQUE DURONTE UNGI HOROL Y LISTO. YOI PUEDES USOR TU SLEEPING MOSH
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